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Patentaiis-orxioh 



Verfahren zixr Herstellung elnes Ttif Lins-Toppichs dm'oh 
Einstecbeii von Polgarn in einem Ge^.'obe- odei* Vliesti-ager 
aus nauurlichen -and/oder synxhetisolien Fasera> d a cl u r c h 
g e k e u n z e i c h n e t , daS der Traf.er- n:it cLocix* 
diirch Kitze alctivierbareu Klel)iii*bG3Chichtun^, die ai:r:.::tischc 
Polyolofine entlililt, verschon ist. 



709837/0368 

st/mU. . 



2610U1 

GelsenJdLrchen-Scholven, den 8. KSrz 1976 

2 



Veba-Chemie Aktiengesellschaft 
Gelseiikirclien-Scho2.ven 



Yerfahren zur Herstellxxng eines Tuf-txng-Tepplohs 



Die Erfindung betrifrt Tuf ting-Teppiche , bei denen das TrMger- 
materlal bereits vor dem Einsatz eine Beschichtimg erhalt. 

Keln anderes Produkt hat den Textilinarict so revolutioniert 
wie die Tuftingwaren. Insbesondsre der Teppichboden konnte 
erst diorch das Tuftingverfahren seine heutige Bedeutung ge- 
winnen. Beira Tuftingverfahren handelt es sich - im Gegensatz 
2U den Web-, Wirk-, Kleb- und Plocktoclnniken - um eine Art 
Nahtechnik^ In ein Tragermaterial wird das Polgarn mit Nadeln 
eingestochen. Bevor sich die Nadeln wieder zuruckbe v/egen, - 
schiebt sich ein Greifer zwischen Nadel und Polgarn, halt 
das Polgarn fest und bildet - nach ZurUckgleiten der NShnadel - 
die Polgarnschlaufe. 1st der Greifer mit einem Messer verbun- 
den, wird im gleichen Arbeitsgang die Schlaufe aufgeschnitten 
und es entsteht ein Schnittflor* Art und Qualitat des Grund- 
gewebes sind bei der Teppichherstellxing sov/ohl fUr die Teppich- 
qualitat als auch fUr die Verarbeitung von besonderer Bedeu- 
tung, Flir die Teppichqualitat spielen mechanische Pestigkeit, 
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Alterunesbestandiskeit, Dimenslonsstabilitat, Bakterien- 
und Verrottungsfestigkeit eino Rolle, fUr die VerarTjeltbar- 
kelt Gleichjr.afiiEkeit, Sauberkeit, Schonung der Kadeln beim 
Tulten und die FMhigkeit, den noch nicht verankerten Plor 
wfihrend der V/eitei-verarbeitimg eentigend festzuiialten. Als 
Trageriuaterlal gebrUuchlich sind Jutegewebe, Polypropyleiiband- 
cheagowebe, Polyestergev/ebe , Glasgewebe, Vli-se aus sjnthe- 
tischen und natUrlichen Pasem. ZusUtzlich warden Jutegewebe 
und Fasei-vllese liSufig audi noch a3s Zvreitrucken aviir den TuT- 
tingteppioh auTkaschiert. 

Die nach dem Tuften vorliegende Rohware auc Polgam und Tragor- 
material benBtigt eine RtickenausrOstuiig bzw. BescMchtung, da- 
mit Bie gebrauchstuchtig v/ird. Durch die anschlieBehde RUcken- 
ausrUstung der Rohivare werden die Noppen nit dem Grundmaterial 
verklebt uiad dadurch gegen Herausziehen gesichcrt. Am gebrMuch- 
lichsten sind Natur- und Syntheselatices. Polyvinylchlorid und 
Polyurethan besitzen geringere Bedeutung, dagegen spielt Poly- 
athylen fOr Autoteppiche eine groBe Rolle, veil die damit be- 
schichteten Teppiche unter ISrmeeinwirkung der Karosserieform 
genau angepaBt werden kSimen, Nach der DT-OS 1 959 141 
wird vorgeschlagen fUr die Pixierung der auf dem TrSger ange- 
brachten Noppen einen HeiBsclimelzkleber auf Athylenvinylacetat- 
BaslB 2u verwenden. Neuerdings werden auch HeiBschmelzkleber, 
die ataktisches Polypropylen enthalten, fUr die Noppeneinbindung 
nach dem Tuften verwendet, .im wesentlichen allerdings nur. in 
Verbindung mit einer Schv/erbeschichtung (H. KSmer, Die Verweii- 
dung von ataktischem Polypropylen am Beispiel der Teppichbe- . 
schichtung, Kunststoffe 65, S. 467 f (1975)). In den angel- 
sSchsischen LSndem wlrd dariiberhinaus Ublicherweise ein Jute- 
gewebe Oder Paservlies als ZweitrUcken aufkaschiert, vrahrend 
man in Westeuropa im allgeweinen einen LatexscliaumrUcken auf- 
bringt. Nachteilig ist bei den heute Ublichen Verfahren der 
nachtrSglichen Noppenfixierung die Notwendigkeit, den Teppich 
zur Trocknung, Vulkanisation bzw. Gelierung einer relativ 
langen und/oder hohen Temperature inwirkuiiK auszusetzen. Zur 
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Vulkanisation von Waturlate:.c-.Sc}:t.ichtein v,»02"cien zv/ischen 
20 I^in. bei 105 °C U'^d 5 Min. b-?! 140^C btfnati£t . (CI3A Teppich- 
herstellimg und -vorcdelung-, Aus^-abe 19o7, S. 159). Die Golier- 
zelt fUr Polyvinylchlorid-Plastisol ber.r.^£:t 10-15 Mln. hei 
150 - 170 Diese Temperaturoinwir^kun^i; kann ~ verstarlrL in 
Verbindung ir:lt Wasssrdarripr boi Latex - unGrv.ainsciit.e Ausv.'i.rJcun- 
gen anf daa Polgarn liobon. Ein wirtscbartlicher J.'achteil ir>t 
in der Tatsache zu sehen, dafl sehr lan&o Trockehkanaio benatigt 
verdena Bei cinr^r Lit.-fergeGchv/indiskeit von 5 Ifru/oin betragt 
die Lange des Pixierkanals fOr Latex B* 40 m (iCI-Teppioh- 
bodenhandbuch von H.-J. Sorg rmd G, Dierssen, Prankfurt/McXin 
1970, So 52). 

Urn den Fixierscliri tt einzusparen, VAirde vorgeschlagen, in eine 
V/eicbschaumfolie zu turten, Diese Methode hat aber den Nacbteil, 
.daI3 die Noppe als Ganzes zv/ar festgehalt^n wird, die EinzelXila- 
mente iiinerhalb der Hoppe jedoch nicht fixiert . sind imd daher 
herausgezogen werden k6nnen« Dei*artige Teppiche haben eine ge-\ 
rlnge GebrauchstUchfcigkeit und noigen stark zu Pilling und Ab- 
riebo 

Zur Vermeidmig dieser Nachteile imd Erleichterimg der Tufting- 
prodiiktion wird daher vorgeschlagen einen Tuftingtrager zuj7 Her- 
stellung der Rohv/aren zu verv/enden, der bereits unterseitig 
eine dvtrch Hitze aktivierbare Kleberschicht besitzt, die ein 
ataktlsches Polyolefin eiithUlt. 

Gegenstand der Erfindmig ist daher ein Verfahren zxxr Herstellung 
eines. Tufting-Teppiohs durch Einstecken von Polgarn in einem 
Gewebe- oder Vliestrager aus naturlichen und/oder synthetischen 
Pasernp dadurch gekennzeichnet, daB der TrSger mit einer dxirch 
Hitze aktivierbaren PQeberbeschichttmg, die ataktische Poly- 
olefine enthalt, versehen ist. 

Als Tuftingtrager kommen alle gebrauchlichen Prodtikte in Frage, 
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wie z. B» Jube{;;e\vebe> l\)lyxjrrir;ylevVbuiidc}V;::o^-,oivcbe, ) olyes tor- 
gev/ebe, Glasgev/cbe, Ylic-Ge aus ^ynuVietisuVien \vid naturlicLc:^: 
Faserno 

Unter ataktischen Poryolefinon- siiid die <-v.i:i ^irofJ-len Teil in 
ither, lleyzan oder n-Heptan loslichen PoISyi.ic^j'C dos Propens ir.id 
seiner hohei'en Homologcn 50;:ie rTischpolyu'ierfi aii l; i^L -OHcCii ::n 
zu verstehexi, v/ie sie bel dcr Fol^onurir.'- t.?.oi:». dor f>enaiTii-?:3n Mcno- 
Dieren mit Ka-talysatoreu vom Zissler-Hatto-'i'yp erhal-bon v/erdco. 
Die Sigenschaftsn dieser ?oly:i:ere kcmion diu-^ch die Poiy:nox*ino.- 
tionsbedingungen, Mischen rlev Polyxijcven niteinander Kon- 
fek-kionierurigsraaflnabjaGn iiber eineii woi leu Poreich v£ .y:-.ier1: 
wer^den. Die SiwelchunsspuijUte Rlns und Kucel der handelsilcliclien 
Prodiikte liegen zv/ischexi 70 und 160 ^C, die Schifielzviskosi-tat, 
in der Kegel bei T70 bin igO ge-ieG^en , nv/inchen 5300 niPa • s 
und einigen 100000 nPa»s. Typischi? Vc.vtretur bssit^cn die Xol- 
.genden Eigenschaften: 

Atakbisches Polypropylen (HomopalyMer ) 

Produlct A 3 C D 

n-lleptanunlosl. 6 0 11 Jo 5 5^ 

Er\/Pkt, Rult 153 114 156 156 

Sciimelzvisk^ 8000 inPa»s 480 BiPa-s 5500 mPa«s 120000 loPa^s 

bei 190 ^C(RotviGc.) 

Penetration 22 1/10 mm 42 1/10 mm 15 1/10 mm 25 1/10 ima 

Ataktisches Polybuten-1 (Homopolymer) 

Atbemmlosl. 0 

ErwPkt. RuK 112 

Schmelzvisk, 10000 mPa-s 

bei 190 (Rotvisc*) 

Penetration 40 1/10 mm 
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AtaktiGChe.'^i ButOii"l-propencox>olyi:ier 

A'fclieruxilosl, 15 
Erv/.Pkt. HuK 89 °C 

Sclnnelzvisk. 5C00 mFa-'S 

bo 190^C (Rotvisc.) 
Pene-fcration 18 1/10 mm 

r, . 

Das Pol^ar-n wird in den erriiidangsgoriaB rUckseifcig nit einor 
hi-bzealctivisrbaren Schicht-, die ataktiscb.es Paly olefin en-t- 
hSlt, a-asserus-tet«a Tuf tingti^ager eini-estochen. Die Fixiomir.g 
erfolgt dux-»ch Aktivierung der ICleberccbicht in einsa Infrarcb- 
feld, auf einer beheizten Tfalze Oder alt Sbnlichen fiir die 
Aktivierung von Schmelzklebem bekannten imd geeigneten i«:5.n- 
richtungen. Dadurch, dafl die ataktisches Polyolefin enthaltendc 
'Schicht aiiX dem Tta^^t uber sine gev/isse Plastisiitat vorfUgt, 
*v/ird die Noppe fiir den v/eiteren Transport bzw. v;eitere Frodi.\k- 
tionsschritte auch ohne Fixierung durch Aktivicren der Kleber- 
schicht ausreichend festgehalten, so daB die Fixierung auch zu 
einem spateren Zeitpunkt erfolgen kann. So kann es beispiels- 
weise zv/eckmSflig sein, auf die Fixierung durch Aktivieren der 
Kleber schicht direkt nach dem Tuften zu verzichten, v/enn der 
Teppich noch mit einer Schv/erbeschichtung zur Herstellimg 
selbstliegender Teppichfliesen versehen \f±rd. Solche Schiverbe- 
schichtungen bestehen zu einem groflen Teil aus hochgefUllten 
Schmelzmassen, vorv/iegend auf Basis von ataktischem Polypro- 
pylen, die mit ca. 140°C bis 160^C aufgestrichen werden. Durch 
die Hitze der Schv/erbeschichtungsmasse v/ird nuji die auf dem 
Tuftingtrager vorhandene Kleberschicht aktiviert imd fixiert 
die Noppe dadurch, daB sie das Polgarn durchtrankt und ura- 
flieBt und eine Verklebung der Einzeltiter xantereinander imd 
mit dem Tuftingtrager bev/irkt. 

Die Auftragsstarke der Klebeinasse auf , den Tuftingti-ager rich- 
tet sich nach den Anforderungen, die an den Teppich gestellt 
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werden, da die NoppenausreiflXestif^ke.i t von dor Auftvagsnlxirk:? 

abhangt* Als iintere Grenze sind 2500 g/m ansusehc^n, iis Normal- 

p . 

fall wird man mit ca. 500 g/m arheiten. Soli Vz-alirend der 
NoppenfixiervQig gleichzeitj.f; ein Zv/oitriicken aufkaschiert ver- 
den, mtiB die Auxtragsstarke je nach Ideberbodarf des Zwoit- 
rUckens u. noch erhOht v/erden. 

Die erfindtmgygewaB verv/endbai'en hitzeaktivierbarcn Kleber tUr 
das Tragermaterial miissen cine gev/isse Plastiziuat besitzen, 
damit sie einmal der Tuftingnade] beira Einsteol:en des Polgarnc 
kelnen neimsnswerten Widerstand entgegensetzen und zum anderen 
die noch nicht fixiert© Hoppe bis zur endgUltigen Fixierung 
festJialten* Die in der DT-OS 1 959 141 beschriebcncn HeiB- 
schmelzkleber fiir die Woppenf ixierung ergeben zv/ar gui:e Aus- 
reil3fes1;igkeiten, eignen cich aber fiir die erfindiingsgemaBe An- 
•wendiang nicht, weil sie aufgrxmd ihrcr ZusaTiunensetzung zMh- 
elastiscli bis bcomartig sind* Sie setzen dor Tuftingnadel einen 
viel zu bohen 'Vrider stand entgegen bzvr* lassen sich Uberliaupt 
nicht durchstechen. A\ii3erdem wird die IToppe bis zur Fixierung 
nicht ausx'eichend festgehalten* 

Die erfindungsgemaB durch Hitze aktivierbaren Kleber kSnnen au3- 
schlieBlich aus ataktischem Polyolefin bestehen. In der Regel 
enthalten sie Jedoch noch Harze, Wachse md Stabilisatoren so- 
wie gegebenenfalls auch FUllstofre* Als Harze sind beispiels- 
weise geeignet natlirliche und synthetische Terpenharze, Kollo- 
phoniumharze vind Derivate", Ciimaron-Inden-Harze, Kohlenwasser- 
stoffharze, wie sie z.B. durch Polymerisation ungesattigter 
Cg-Kohlenwasserstof£e gewonnen werden, Bevorzugt werden Kohlen- 
wasserstoffharze \md Terpenharze eingesetzt. Sie haben die Auf- 
gabe, die Benetzung und Haftung von Polymeren \mterschiedlicher 
Polaritat, z.B. Polyamid-Garn xmd Polypropylen-Gewebe , zu ver- 
bessem. Die Wachse dienen vorvriegend der Viskositatsregulierung. 
Da sie gleichzeitig aber auch die KohSsion imd AdhSLsion be- 
einflussen, mtissen 
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sie cehr .sorgrdltig Hiis£:ev/ahlu ;;orden. In Bfttraclit koinmcn 
VOX" allem synthetisclie Pai-affire - sov;o;il iius dci* Fischer- 
TropRch-SjTi these als such Polyaihylenparafflne wic aie eixt- 
wedsr dxirch Pol'ymeri cation von Xthylcn odei^ durch Abbau 
hohermolekularer Polyathylcne c^'TOnnen vrsrden - sov;ie milzro- 
kris'talline ErciClparaffiuG. Ta^'elparaf .fin ist im allgemeinen 
weniger gut geeignet. Kischcr-Trcpsoh-Paraf f ino verkui^zen 
die offene Zeit, wahrend Po lyii thy lenparaf fine mit breiteror 
Molelculargewichtsverteilung dem Kleber eine besonders gute 
Haftung an Polypropylcn-Bandchcngewebe verlcihen. Tab. 1 zeigt 
den Einflufi von FischGr -Tropsch- und Polyathylen'vachs auf 
Festigkeit von Verklebu)xsen Po3yester-Vlios/Polyestcr-Vlies 
und Pol3rpropylen-Bandchengev/ebe/Polypropylen--Bandchengewebe. 



Tabelle 1 



Zusaimcensetzting 
des Kleber s 








Ataktisches Pplypropylen 
Visk. b. 1S0 "C 
8000 cP 
PZ = 20-25 


45 Tie 


45 Tie 


45 Tie 


Kohlenwasserstoffharz 
Erw. Pkt, 100 C MG 1 500 


25 Tie 


25 Tie 


25 Tie 


Pischer-Tropsch-Paraffln 
PZ = 1 


30 Tie 






Polyathylenparaffin 
Dichte 0,920 s/cmr 
Molek. Gewicht VPO 
1700 




30 Tie 




Polyathylenparaffin 
Olchte 0,920 g/cm5 
Molek. Gewicht VPO 
3500 






30 Tie 


2 , 6-Diter t , butyl-p- 
Kresol 


• 0,2 Tie 


0,2 Tie 


0,2 Tie 


Schalfestigkeit kp/5cin 

bGi Polyester/Vlies 

bei Polypropylen-Baridchen- 

gewebe 


3,5 
2,0 


4,0 
4,0 


'3.5 
5.0 
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Die Abh-vngigkelt. der Noppjii?;usrei/i.?c*st;lgkoil: voni Flaol»v:n- 
gewicht des Kleb^i-auftrcAf;:^ >'.eigi: Tab. 2. Vorv/cadet v/ai-diiJ 
ein Klebor, der 60 Tcilf; ataktiscbo:; Polypropylen mit c::iner 
Schinelzviskositat von 3i>00 cP, gernrntien bei 190 ^C, urtd eiricr 
Penetration von 23 1/10 semes^^en nit dcj* 100-g-lIcuie.l 
bei 25 ^C, 25 Teile Kohlenv/cissors tof rharz, z»B. mit Erv/ei- 
chungsyiuiht 9B - 103 °C, t:pozifisc}>3S Gswicht 0,97 vuid 
MolgGv/icht 1500 (in Hand'jl unter der Bsseicliiiiaig Eficcr'cz 
1102 B erhPlD-tlich) , 15 Tealo Flsche^^-Tropsch-IIartparc If in, 
2. B. rcit TropfpvmJ^b 10^ 106 ^C, E^•Gtarruil^^spunkt - 96 
\and eine PenetratlonGzalil 2 - 3 (in Handel unter der Bezeich- 
nxmg Veba-V/aohs SP 1002 erbSitlich), imd 0,2 Teile 2,6-DitGrt* 
butyl-p-lJresol enthielt. Mit dieseu Kleber wurde ein Poly- 
propylenbSndchengewebe bsschichtet* Als Polgam vnirde ein 
Polyamidspinngarn von 100 dtex verv/endet. Die Koppeneinbin- 
d\jng erfolgte diirch Aktivieren der Kleber scbicht bei 155 



Auftragsgewicht g/m*^ 



270 



340 



450 



520 



NoppenausreiB- Kp 
festigkeit 



2,8 



3,6 



3,9 



5,1 



Die Einzelfilamenteinbindimg v/ar in alien Fallen sehr gut, 

Bei niedrigen Auftragsgev/ichten wird die NoppenausreiB- 
festigkeit durch eine nachfolgende Schwerbeschichtung mit 
HeiBschmelzmassen um 0,5 bis 1,0 Kp erhSht, 



Beisgiel^l 

Ein Tuftingbodenbelag wird durch Einstechen eines Polyamid- 
garns in ein vorbeschichtetes Jutegev/ebe hergestellt. Das 
Florgev/icht betrSgt ca. 800 g/m^, die Schlingenzahl ca. 
25/10 cm. Das Fiachengewicht des vorbeschichteten Jutegewe- 
bes betragt 850 g/m^, wovon 500 g/m^ auf die hitzeaktivier- 
bare Vorbeschichtxmg folgender Zusammensetzimg entfallen: 
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Atalctisches Polypropylen 70 Telle 

Visk. bei 190 °C 3000 mPa-s 
(ilo"tvi5C.) 

Kohlemvasserstofflmrz 30 Telle 

Erw.Pkt* 100 KG 1 500 

2,6-Di-tert.bu1:yl-p-I0?esol 0,2 Telle 

Nach deci Tuften v/ird der noch nicht verfestigce Teppich 
mit der Unterseite iiber eine Rolle gefuhrt, die auJC 160 - 
170 gehelzt 1st. Hlerbel vrird der ICleber alitivleri;, 
dxirchdrlngt - luitersttltzu durch den Druck bzv;» die Spaxxn).tni; , 
unter der der Teppich an der Walze anliegt - die Noppen und 
verklebt sie mit den Grundgev/ebe . AnschlieBend v;ird - falls 
er^orderlich - zxir Verfestigung des Klebers tiber eine Ktihl- 
vwLlze gefahren. Der Teppich kann entv/eder direkt als Boden- 
belag verwendet v/erden oder noch eine "zv^eite" Riickenau^- 
riistung erhalten. Die Noppenausreirirestigkeit liegt bei 5,8 kp 

Beisgiel^^g 

Ein Tuftingbodenbelag wird hergestellt v/ie in Beisplel 1 . 
Als TrSgermaterial dient ein vorbeschichtetes Polypropylen- 
bMndchengewebe mit einem FlSchengev^icht von 620 g/m , wo von 
500 g auf die hitzeaktivierbare Beschiohtung folgender Zusam- 
mensetzving entfallen: 

Ataktisches Polypropylen ^ 45 Tie 

Visk. b. 190^0 8000 mPa* s (Rotvisc. ) 

Kohlemvasserstoffharz 25 Tie 

Ervr, Pkt. 100 OQ HG 1 500 

Polyathylenparaffin 30 Tie 

Dichte = 0,920 g/cm^ 
Molek. Gewicht VPO 
3500 

2,6-Di-tert.butyl-p-Kresol 0,2 Tie 
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Die Aktivieriing des Klebers erf olgt v^rie in BeispiGD. 1 • Hin- 
ter der beheizten Rolle wird In den noch olfenovi ICLeber ein 
Polypropylenvlies von GO g/ra" oingeleg-t und in einen Vtelzen- 
spalt diarch Icich-ten AnproBdruck mlt dein Grundcev/cbe und den 
Noppen verbunden. Die WoppenausreiBiTestickeit be'tragt 5,1kp. 
Der Teppich eignet sich als Bodenbelag £\lr Wohnraiiiae und on- 
dere Axaf enthaltsraurae. 

Beisgiel^^S 

Ein Tuf-bingbodenbelag wird \fxe in Beispiel 2 hcrgestellt. 
Die. Noppen worden Jedocli nicht verldLebt, sondem der nicht 
verfestigte Teppich v/ird zur Zwischenlagerung auf eine Hollo 
gewickelt. Von dieser Rolle lauft er spiiter in eine Beschich- 
■bungsanlage ein, v;o er mit einer Schwerbeschichtung folgender 
Zusammensetzung versehen vrird: 

A-baktisches Polypropylen 
Visk. bei 190. 10000 cP(Rotvisc.) 

Koblenv/asserstoffliarz 
Erw.Pkt, 100 oc m 1 500 

Schwerspat 

4 , 4 • -Thiobis- ( 3-methyl- 
6-terl; • butylphenol ) 

Glycerinmono s t earat 

Die Schwerbeschichtung wird mit einem Rakel aufgctragen» dem 
die ca. 150 heiBe Masse durch Pumpen zugefuhrt v/ird. Die 
beschichtete Bahn wird axif einem endlosen Beoxd geftibrt* Uh- 
mittelbar nach dem Rakel lauft sie in eine Ktihlzone ein imd 
wird anschlieBend bei Tempera turen von 60 - 90^0 geprSLgt, I4it 
einer Mehrfachstanze warden aus der Bahn quadratische Stucke 
von 50 cm x 50 cm geschnitten, die als selbstliegende Pliesen 
auf dem Markt bekannt sind. 



27 Tie 

3 Tie 

70 Tie 
0,2 Tie 

0,1 Tie 
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Die Verklebxmg der Noppen erfolgt in diesem Fall erst bei 
der Schv/erbeschichtung dtirch Aktivieren der Kleberschiclit 
durch die heiOe Schv/erbescbichtuiigsmasse. 

Beisgiel_4 

Beispiel 2 v;ird v/iederliolt. Jedoch wird anstelle des Poly- 
propylenbandchensgev/ebes auch als Tragermaterial ein vorbo- 
schichtetes Polypropylenvlies eingesetzt. Es resultiert ein 
feuchtigkei-fcsunempfindlichsr, flachenstabiler Bodenbelag. 

BeigBiel.^ 

Beisplel 3 wird wiederholt. Jedoch wird anstelle des vor- 
beschicliteten Polypropyienbandchengewebes ein vorbeschichtetes 
Polyestervlies mit einem Flachengev/icht von 500 g/m^ verv/endet, 
wobei 500 g/m^ auf die hitzeaktivierbare Beschichtimg folgender 
Zusaiamensetzung entf alien: 

Ataktisches Polypropylen 
Visk. bei 190 8000 cP(Rotvisc.) 

Ciamar on- Inden-Har z 
Erw.Pkt. ca. 100 

Fischer-Tropscb-Paraffin 
P2 - 1 

2, 6-Dltert • butyl-p-Kresol 

Bei der Zwischenlagenmg des unverfestigten Teppichs werden 
die Woppen zuverlSssig festgehalten. Durch die Schwerbeschich- 
txmg werden dimensions- \md maBstabile selbstliegende Teppich- 
. fliesen erhalten. 

Bel§slgl.§ 

Beisplel 2 wird wiederholt, Jedoch besltzt die Vorbeschlch- 
.tung folgende Zusanunensetziuig: 



60 Tie. 
20 Tie 
20 Tie 
0,2 Tie 
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. 2610U1 

Ataktisches Polybuten-1 40 Tie 

Schmelzvlsk. b, 190^0 (Rotvisc.) 
.10000 mPa«s 

Kohlenv/asserstoffharz 40 Tie 

Erw.Pkt. 100^0 MG 1 500 

Polyathylenparaf f in.^ 20 Tie 

Dichte = 0,920 g/c£p 
Molek. Gewicht VPO 
3500 

2,6-Di-tert.butyl-p-Kresol 0,2 Tie 

Die Noppenverklebung erfolgt durch Aktivieren des Klebers 
bei 130 ^C. 

Beisgiel^? 

Beispiel 2 wird v/iederholt, jedoch besitzl; die VorbeGchiclx1;uni^; 
folgende Zusamnense-bzims: 

Ataktisches Buten-l-propencopolymer 40 Tie 

Schmelzvisk. b. 190 (Rotvisc.) 
5000 mPa*s 

Kohlenwasserstoffharz 40 Tie 

Erw.Pkt. 100 KG 1 500 

Polyathylenparaffin 20 Tie 

Dicbte = 0,920 g/cm3 
Molek. Gewicht VPO 
3500 

2,6-Dl-tert.butyl-p-Kresol 0,2 Tie 

Die Noppenverkiebvmg erf olgt dxirch Aktivieren des Klebers 
bei 120 ^C. Der Teppich eignet sich als Bodenbelag fUr Wohn- 
rSlume und andere Aiif enthaltsrSume . 



Der Anteil an ataktischen Polyolef inen im Kleber 1st In 
weiten Grenzen variierbar. Br kanh 100 - 10 Telle betragen. 



709837/0369 



- 13 - 



